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DELSTAR 6 
 
 
NORMKONFORMITÄT 

Wir sichern zu, dass die an Sie gelieferten Schweißzusatzwerkstoffe den jeweils anwendbaren Normen der 
American Welding Society (AWS) in der gültigen Fassung entsprechen. 

Die Zuordnung erfolgt wie nachstehend aufgeführt: 

 

Handelsbezeichnung: DELSTAR 6 

Produktform: Draht auf Spule 

Im Sortiment geführte Ø: 1,2 / 1,6 / 2,0 / 2,4 / 2,8 mm 

 

Die chemischen Zusammensetzungen, mechanischen Eigenschaften sowie sonstigen normativen Anforderungen 
entsprechen den jeweiligen Vorgaben der genannten AWS-Spezifikationen. 

 
AWS A 5.21 KLASSIFIKATION  

 ERCoCr-A (CoCr-A 23–47 HRC) 

 C Mn Si Cr Ni Mo Fe W Co B V 
Other 

Elements 

min 0,9   25,0    3,0     

max 1,4 1,0 2,0 32,0 3,0 1,0 5,0 6,0 Rem - - 0,50 

 
DELSTAR 6 

 C Mn Si Cr Ni Mo Fe W Co B V P S HRC 

min 0,95 0,5  27,5    4,0      40 

max 1,2 1,0 1,4 29,0 3,0 1,0 4,0 5,0 Rem 0,02 0,02 0,02 0,02 42 

typisch 1,0 0,9 0,9 28,0 2,7 0,02 3,0 4,2  0,003 0,003 0,005 0,005 41 

Dieses Material ist quecksilber- und asbestfrei. Es wurden keine quecksilberhaltigen Einrichtungen mit lediglich 
einer einfachen Eindämmungsbarriere für die Fertigung, Verpackung, Inspektion oder Prüfung dieses Materials 
verwendet. Metalle wie Blei, Zink, Cadmium, Ion, Antimon, Wismut, Schwefel oder deren Verbindungen wurden 
nicht absichtlich hinzugefügt, es sei denn, ihre Konzentrationen wurden innerhalb der 
Materialspezifikationsgrenzen kontrolliert. 

  



 

 

 

 

 
WERKSPRÜFZEUGNISSE 

Die Lieferung erfolgt – sofern nicht anders vereinbart – mit einem Werksprüfzeugnis gemäß EN 
10204 – 3.1. Die Prüfzertifikate enthalten mindestens folgende Angaben: 

Mit Ausstellung des Prüfzeugnisses wird die Übereinstimmung mit der angegebenen AWS-
Spezifikation verbindlich bestätigt. 
 

 
 

 

 



 

 

 

 

 
Delstar 6 
Ø 1,2 mm auf BS 300 gespult 

 
Interne Vorgaben 

 
Typische Werte aus Produktion 

Diameter mm 1.15 - 1.18 mm 1,18 mm 

Cast mm >= 380 mm 420 mm 

Helix <= 50 mm 10 mm 

 

 

Delstar 6 
Ø 1,6 mm auf BS 300 gespult 

 
Interne Vorgaben 

 
Typische Werte aus Produktion 

Diameter mm 1.56 - 1.58 mm 1,58 mm 

Cast mm >= 380 mm 530 mm 

Helix <= 50 mm 15 mm 

 

 
  



 

 

 
 
 
 
KENNZEICHNUNG 

Wir bestätigen ferner, dass künftig auf allen Produktlabels bzw. Verpackungseinheiten deutlich und 
nachvollziehbar angegeben wird: 

• Handelsbezeichnung 

• AWS-Norm einschließlich vollständiger Klassifikation 

• Chargen-/Lot-Nummer zur Rückverfolgbarkeit 

Diese Anforderungen werden für alle Bestellungen ab dem 12.02.2026 umgesetzt. 

 

Koblenz, 03.03.2026 

 

 

Jasmin Lang 


